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Abstrak 

Ragum Mesin F3 adalah salah satu produk yang diproduksi oleh Politeknik Manufaktur Negeri 

Bandung, dimana produk ini digunakan pada mesin frais fehlman di work shop Polman Bandung. 

Fungsi dari ragum mesin F3 adalah sebagai alat bantu pencekaman benda kerja saat proses 

pemesinan. Pada proses produksi ragum mesin F3 sendiri terdapat take time yang artinya adalah 

waktu yang dibutuhkan untuk membuat suatu produk hingga selesai. Dimana untuk pembuatan 

ragum mesin F3 melewati beberapa tahapan proses diantaranya : proses frais, proses bubut, proses 

bor, proses gerinda datar, dan proses kerja bangku. Ragum mesin F3 terdiri dari 3 main unit : Fix 

Jaw, Moving jaw, Scale Plate. Scale Plate berfungsi untu mengatur besar kecilnya pergeseran derjat 

pada ragum mesin F3. Pergeseran dapat dilakukan dengan menggeser Base yang sudah digabungkan 

dengan Scale Plate. Minimal pergeseran adalah I O dan maksimal pergeseran hingga 90°. Adapun Fix 

Jaw dan Moving Jaw berfungsi sebagai pencekam "benda kerja yang dapat diatur lebar 

pencekamannya. Maksimum pencekaman pada ragum mesin F3 adalah 60 mm. 

1. Pendahuluan

Setiap Mesin Frais Fehlman memiliki 

ragum mesin F3 untuk memudahkan 

proses machining, namun kondisi ragum 

tersebut sudah mulai rusak dan jumlah 

ragum pun terbatas. Untuk itu dibutuhkan 

ragum lagi agar me!ancarkan proses 

machining, maka dibuatlah ragum mesin 

F3 dengan mengikuti desain ragum yang 

ada. 
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